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B RS TERY 3D Produktkontrolle

B Beschreibung

LYNX-SPECTRA 3D ist ein hochauflésendes, lasergestiitztes Bildverarbeitungs-
system zur Kontrolle der Geometrie von Folie und Produkt auf unerwilnschte
Verformungen jeglicher Art, wie z. B. Druckstellen, Ausbuchtungen oder Ab-
platzungen.

Funktionsweise

Die Geometrie der zu prifenden Objekte wird von einem Laser beleuchtet. Das
daraus resultierende Bild wird mit einer hochauflésenden 3D-Zeilenkamera auf-
genommen. Das Kamerabild wird aufbereitet und digitalisiert. AnschlieBend
wird das digitale Signal bearbeitet und ausgewertet.

B Anwendungsgebiete

Priifbare Objekte: Prifkriterien:

= Tabletten = Anwesenheit = Serienfehler
= Oblongs = GroBe = Hohe

= Hart- und Weichgelatinekapseln = Form = Volumen

= Pulver = Umfang

= Aluminiumnépfe = Lage

= Plastiknapfe nach der Befiillung = Bruchstiick

= Mehrschichttabletten « Uberfiillung

B Highlights

LYNX-SPECTRA 3D ermdglicht die sichere Priifung der folgenden Falle:
= Doppelbefiillungen gestapelt und nebeneinander

= Bruchstlicke unter und neben dem Produkt

= Geteilte Mehrschichttabletten

= Geringer Kontrast zum Beispiel graue Produkte im Alublister

= Pulver in Kleinstmengen




B System

LYNX-SPECTRA 3D bietet sich besonders flir kontrastarme Priifaufgaben und
bei brichigen Produkten an. Da sowohl die Geometrie als auch das Volumen
des Produkts erkannt werden, bietet das Verfahren deutliche Vorteile gegen-
Uber der zweidimensionalen Kontrolle.

LYNX-SPECTRA 3D lasst sich bereits mit anderen scanware Kontrollsystemen
der neuesten Generation auf einer Plattform kombinieren und Uber ein gemein-
sames Terminal steuern. Das sorgt fiir Ubersichtlichkeit und spart Platz an der
Linie. AuBerdem ist es in vielen Fallen mdglich, das System mit Optionen (Hard-
und Software) auch noch nachtraglich auszuristen.

B Hardware
Das System ist in verschiedenen Bauformen erhaltlich.

Es kann beispielsweise mit einem LYNX-SPECTRA HR kombiniert werden.

Auswerteeinheit 19 Zoll Bauweise, 42 TE

Standard I/O System DIO8/16/32/48/64

Erweitertes I/O System TCP/IP, EtherCAT, Integrierte SPS
Schnittstellen 2xCOM, 3xUSB, 2xEthernet, VGA/HDMI
Festplatte 16 GB SSD

scanware, flir Matrix und Zeilenkameras
SW und Farbe

Bildmultiplexer scanware, bis zu 15 Kameras

Framegrabber



B Auswertungsbeispiele
! Pxl = Pixel (Oberfldachenpixel), 2 VxI = Voxel (Volumenpixel), Text = als gut erkannt, Text = als fehlerhaft erkannt

Fotografie 2D-Falschfarbendarstellung 3D-Darstellung

1. Gut

Flache Objekt ~ 19.000 PxI* Volumen Objekt = 2.200.000 VxI?

2. ProduktgroBe

Volumen Objekt = 1.300.000 VxI

3. Gedeckelt/Horizontale Abplatzung

Flache Objekt = 19.000 Pxl Volumen Objekt = 1.600.000 VxI|

4. Hochstehend

Flache Objekt = 17.000 Pxl| Volumen Objekt = 2.200.000 VxI

5. Guter leerer Napf

Volumen Objekt = 0 VxI Volumen im Hintergrund = 0 Vx|

Oberflache im Hintergrund = 12.000 PxI ~ Volumen im Hintergrund = 400.000 VxI
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! Pxl = Pixel (Oberfldachenpixel), 2 VxI = Voxel (Volumenpixel), Text = als gut erkannt, Text = als fehlerhaft erkannt

Fotografie 2D-Falschfarbendarstellung 3D-Darstellung

7. Defekter Napf + Produkt

Flache Objekt = 19.000 Pxl Volumen Objekt = 2.200.000 Vx|

Oberflache im Hintergrund = 10.000 PxI ~ Volumen im Hintergrund = 400.000 VxI

8. Doppelbefiillung 1

Volumen Objekt = 1.900.000 Vx|

Flache Objekt ~ 10.000 Pxl Volumen im Hintergrund = 2.480.000 VxI

Volumen Objekt = 2.200.000 VxI|

Flache Objekt ~ 19.000 PxI Volumen im Hintergrund = 2.200.000 VxI

10. Bruchstiick

Flache Objekt = 19.000 Pxl Volumen Objekt = 2.200.000 Vx|

Oberflache im Hintergrund = 8.000 PxI Volumen im Hintergrund = 260.000 VxI‘ ==
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B Software

Die Software von LYNX-SPECTRA 3D beinhaltet zahlreiche Highlights wie die
Anzeige der Formatparameter und -dokumentation. Referenz- und Fehlerbilder
werden analysiert und produktbezogene Toleranzen gesetzt. Auch die Masken-
verwaltung wird vom Bediener gesteuert.
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Die Farbdarstellung der Auswertung drickt die Hohenla- 3D-Darstellung der Auswertung. Diese kann mittels Pfei-
gen aus. Tiefliegende Objekte werden in Rottdnen ausge- len beliebig gedreht werden, um die optimale Ansicht zu
driickt, héhere Objekte in blau. erreichen.
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Auswertung von Pulvernapfen. Durch Anpassung des 3D-Auswertung eines versiegelten Blisters zur Erkennung
Algorithmus fiir Festkdrper ist die Volumenberechnung von Fehlern an Siegelflache und Napfen.
sehr prazise.



B Weitere Einsatzmoglichkeiten

Die Hohenerkennung mit LYNX-SPECTRA 3D kann auch zur Erkennung von Braille,
Kontrolle von Ampullen und Priifung von Faltschachtelstegen verwendet werden.

B Technische Daten

Lasertechnik LYNX-SPECTRA 3D Hochauflésendes
- Laserklasse 1 (Normalbetrieb) System
= Wellenlange 660 nm Kameratechnologie 3D Kamera 3D Kamera

= Offnungswinkel 30°

Kameraschnittstelle Cameralink® / GigE GigE

Kameraauflésung 1.536 Pixel pro Zeile 1.536 Pixel pro Zeile

Kamera
= Zeilenkamera
= SensorgréBe 1.536 x 512 Pixel

Auswertungsgeschwindigkeit

in Bilder pro Minute S0 e LEn ZEEm)

450 (bei 1000 Zeilen)

Max. Folienbreite pro Kamera 160 mm 80 mm
Hoéhenauflésung Ly T . 0,05 .
128 Graustufen Hohe 128 Graustufen Héhe
Objekte pro Bild 224 224
Formatspeicher >1.000 >1.000
* = wird nur noch 2017 angeboten Anzahl Kameras 1-3 1-3

B scanware Vorteile

Modularer Aufbau sorgt fiir eine
Vielfalt von Installationsmdglich-
keiten

Echtzeit-Betriebssystem QNX® fiir
Sicherheit und Geschwindigkeit
Einheitliche grafische Benutzer-
oberflache und einfach verstandli-
ches Meni

In vollem Umfang konform zu

21 CFR Part 11

Hard- und Software voll auf- und Vielfaltige statistische Auswerte-
umristbar maoglichkeiten

VerschleiBfreie, elektronisch = Umsetzung von Sonderentwicklungen
steuerbare scanware W-LED- und speziellen Anforderungen
Beleuchtung = Lieferbarkeit von Ersatzteilen fur 10
Einsetzbar und nachriistbar auf Jahre garantiert

allen gangigen Maschinentypen = Service mit Losung und Hilfe-
Kommunikation mit der Maschine stellung binnen 24 Stunden

Uber VDMA-XML Protokoll

Gleichzeitige Kontrolle von zahl-

reichen Priifparametern

. BVl E .8 Linienmanagement
. B Co e iy Produktkontrolle

. Kennnzeichnungskontrolle

[ | LYNX-FOCON

Quality is visible.

Folienrisskontrolle

. Track & Trace-Lésungen
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